
Наименование организации ООО "Дельта" Наименование структурного подразделения Кузнечный цех №1А

Дата Номер

23.04.20 9

ФИО наблюдателя Романов Петр Петрович

Наименование операции Изготовление изогнутого профиля

Информация о наблюдаемом Перечень оборудования на рабочем месте

Должность Слесарь-станочник 1

ФИО Захаров Ярослав Иванович 2 Лоток для заготовок

Стаж работы 3 Лоток для готовых изделий

Наименование элемента

Продолжительность выполнения в секундах

1 2 3 4 5 6 7 8

8 9 7 8 9 10 8 9 8,5

Взять заготовку 6 3 4 3 3 5 4 4 4

10 9 9 9 10 9 9 9 9,25

Закрепить заготовку 12 14 13 14 15 13 12 13 13,25

6 7 6 6 7 6 7 6 6,375

Взять готовую заготовку 8 6 7 6 6 6 7 6 6,5

8 9 7 8 9 10 8 9 8,5

Итого 58 57 53 54 59 59 55 56 56

Дата 23.04.2020
Подпись наблюдателя

Подпись работника

Карта 
хронометражного 

наблюдения

Профилегибочный 
электромеханический станок Stalex 

RBM30HV 391002

14 лет

Среднее 
время 

выполнения

Протянуть руку к 
контейнеру для заготовок

Переместить заготовку на 
станок

Протянуть руку к кнопке и 
нажать на нее

Переложить заготовку в 
контейнер с готовыми 

изделиями

Романов / П.П. Романов
Захаров / Я.И. Захаров



Кузнечный цех №1А
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